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1. BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Control Unit mit Digitalkameras oder 2D-/3D-Profilsensoren ist in der Lage, Uber Profinet mit einer SPS zu
kommunizieren. So kdnnen Prozessdaten zwischen Control Unit und SPS ausgetauscht werden. Daruber hin-
aus sendet die Control Unit einen Status an die SPS, die ihrerseits Befehle an die Control Unit senden kann.

HINWEIS!

. Im Handbuch wird die Profinet-Integration mit einer Control Unit BB1Cxx und einer SPS
S7-1200 von Siemens mit TIA Portal V15 gezeigt. Details zu den Control Units BB1C5xx
befinden sich in der entsprechenden Hardware Anleitung.

2. Netzwerkiibersicht

12345678-12345678-++
e N—1 OUT ———>F a

» Verwenden Sie LAN1 und LAN2 (Nummer 1), um Digitalkameras oder 2D-/3D-Profilsensoren an die Control
Unit anzuschlieBen. Weitere Netzwerkfunktionalitaten (z. B. uniVision-Software fiir Windows, Website,
Prozessdaten tber TCP, UDP und FTP) sind tber LAN1 und LAN2 verfligbar.

» Verwenden Sie CHO und CH1 (Nummer 2) nur fur die Profinet-Kommunikation mit einer SPS. Im Profinet-
Netzwerk darf kein Hub verwendet werden. Ein Switch darf verwendet werden, wenn sowohl Priority
Tagging als auch LLPD (100 Mbit/s, Full Duplex) unterstiitzt werden.

HINWEIS!
. Bei den Control Units BB1C5xx sind die beiden PROFINET-Anschliisse auf der Vorderseite
nicht beschriftet. Details zur Position der PROFINET-Anschllisse der BB1C5xx befinden sich

in der entsprechenden Hardware-Anleitung.
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Profinet-LEDs an der Control Unit BB1C1xx (Bei den Control Units BB1C5xx sind die MS/SF bzw. die NS/BF

LEDs nicht sichtbar):

LED Farbe Status Bedeutung
MS/SF ® (Aus) Aus Kein Fehler
(Systemfehler) ‘ Blinkend Die SPS hat das DCP-Signal (Discovery and Configura-
-@- (Rot) (1 Hz, fir 3 ) tion Protocol) aktiviert, um das entsprechende Profinet-
ik ’ Gerat zu finden.
@ (Rot) An Systemfehler
NS/BF @ (Aus) Aus Kein Fehler
(Bus-Fehler) ‘o Blinkend Kein Datenaustausch
7~ (Rot) (2 Hz)
@ (Rot) An » Keine Profinet-Konfiguration
» Langsame oder fehlende physische Verbindung
LINK @ (Griin) An » Ethernet-Verbindung ist verfligbar
(CHO & CHT) ® (Aus) Aus » Keine Ethernet-Verbindung verfligbar
RX/TX (Gelb) Blinkend Control Unit sendet oder empféngt Ethernet-Frames:
(CHO & CH1) » 10 Hz fir starken Ethernet-Verkehr
* UnregelmaBige Intervalle fiir schwachen Ethernet-
Verkehr
@ (Aus) Aus » Control Unit sendet oder empféngt keine Ethernet-
Frames

Beispiel: Ein Netzwerk besteht aus Digitalkameras, weCat3D-Sensoren und einem PC mit der Software
uniVision. Ein weiteres Netzwerk wird fur die Profinet-Kommunikation mit der SPS und fur einen PC mit der

Software TIA Portal verwendet.

IP-Adresse: 192.168.0.1
Subnetzmaske: 255.255.255.0

IP-Adresse: 192.168.100.248
Subnetzmaske: 255.255.255.0

IP-Adressbereich: 192.168.100.248 -
192.168.100.252

Subnetzmaske: 255.255.255.0

Software uniVision
fir Windows

e

12345678-12345678-++

Subnetzmaske: 255.255.255.0

g

IP-Adresse: 192.168.100.250 . I I

PLC

—

IP-Adresse: 192.168.0.2
Subnetzmaske: 255.255.255.0

TIA Portal

cHO

=+
BB EtherNet/IP

W e T e ®

IP-Adresse: 192.168.100.10
Subnetzmaske: 255.255.255.0

IP-Adresse: 192.168.0.10
Subnetzmaske: 255.255.255.0

Netzwerklbersicht
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3. Eingangs- und Ausgangsdaten

In der SPS-Ansicht stehen folgende Ein- und Ausgangsdaten zur Verfligung:
+ Control Unit
— Eingénge (Geréat an SPS)
« 2 Byte: Status
» Fur jede uniVision-Applikation
— Eingénge (Geréat an SPS)
* 2 Byte: Status
* X Byte: Benutzerdefinierte Prozessdaten
— Ausgénge (SPS an Gerét)
* 4 Byte: Befehle
* x Byte: Benutzerdefinierte Prozessdaten

HINWEIS!

. Die GroBe der benutzerdefinierten Ein- und Ausgangsdaten hangt von der Konfigurations-
datei ab. Einzelheiten zu den Konfigurationsdateien finden Sie im Anhang des Handbuchs
(siehe Kapitel ,5.5 Konfiguration auf SPS herunterladen” auf Seite 28).

Beispiel: Das folgende Beispiel zeigt die Standardkonfiguration der Control Unit. Es ist méglich, Ein- und
Ausgangsdaten mit bis zu zwei uniVision-Applikationen zu Ubertragen.

T, Siemens - C:UsersiMartinkn\DesktoplPLC tests\Control UnitiDefaultiDefault

Project Edit View et Online Option: Toolz Window Help §
) - o Totally Integrated Automation
G Y H soveproje @ ¥ 32 X D204 GME E R F Goonline I Gooffine o 81 3 H [1] PORTAL
[ Topology view |h Network view [l Device view | | Options (]
* ES
dt [conwol unit [Control unitv2.3v] & B [&]" =4 [ [ Device overview olF
B
9] Module Raclc.[Siot. |\ address | Qaddress [ ype | catalog H
- L oeut = contelunt Ca— Gomaitmivaz ]| ] | 3
I sdd new device ) o ox controlunit L i — |
> [Eiac 1 [eunziacacnany) @@ Application 1 nput o 2 703 64 Bytes Input il
. I pevice confquraton Application 2 Input 0 3 134197 seyesimpur | A =
% Online & diagnostics . ~ 8 Input odules 0
pplication 10uput 0 4 64.95  32Bytes Output
» Il Program blocks ° 1 eyte input °
spplication 20uput 0 5 96127 32Bytes Output 2
» 3 Technology objects 1 I 12 Bytes Input E
» lif External source ez — I 15 Bytes input E
» g FLctag: ° — 2 ytes imput E
» [ PLC data types 5 5 [l 20 Bytes input
» [ Watch and force tables s I eytes imput -
» [ Online backups —n 32 Byees input =
) [ Traces |- —— I 4 Byes nput 5
» [, Device proxy data . — e I 64 Bytes input 3
6 Program info E — s yes imput |
E v i 5
5 PLC alarm textlists i H = (18 Output Modules ILL|
» [ Local module: —he 1 eyee Output E
» (18 Distrbuted 10 —n I 12 Bytes Outpue g
» o 1 16 Bytes Output H
v 5§ — 2 yte Output
> — 1 20 Byze: output =
» ) Documentation settings . T3 ytes output
» @ Languages & resources — —n 32 Bytes Outpur
— R [ ye: Output
v [Details view D Z b e
= s eye: Output
o 2
Name oz
o =
o =
o 30
<[] oox [ ——v— <[ [ ]
|ie Properties  [*}info [ Di: ics | > | Informati

HINWEIS!

. Ein- und Ausgangssteckplatze der Control Unit miissen nacheinander (liickenlos und in
der richtigen Reihenfolge!) hinzugefligt werden, um die im uniVision-Projekt vorgesehenen
Adress-Offsets nutzen zu kénnen.
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3.1 Status

Jedes uniVision-Gerat sendet eine Statusinformation mit einer Grée von zwei Byte an die SPS. Die folgen-
den Statusbits sind fir jedes uniVision-Gerat gultig. Nicht verwendete Bits sind auf ,false” gesetzt.

Control Unit
Name Datentyp | Bit Beschreibung
Operation ready Bool 0 Steht auf true, wenn die Control Unit betriebsbereit ist.

uniVision-Applikation

Name Datentyp | Bit Beschreibung

Operation ready Bool 0 Steht auf true, wenn die uniVision-Applikation betriebsbereit ist.
Maogliche Griinde dafiir, dass die Applikation nicht betriebsbereit
ist:

.

Die Control Unit ist noch nicht vollstdndig hochgefahren bzw.
das Startprojekt ist noch nicht vollsténdig geladen.

In der uniVision-Applikation wird aktuell ein Projekt geladen.

Keine Netzwerkverbindung zwischen dem Aufnahmegerat

(z. B. Digitalkamera) und der Control Unit

Die Stromversorgung des Aufnahmegeréts (z. B. Digitalkamera)
ist ausgeschaltet

Die uniVision-Applikation kann keine Verbindung mit dem
Aufnahmegerét herstellen, weil eine offene Verbindung von
einer anderen uniVision-Applikation besteht

» Im uniVision-Projekt ist kein Aufnahmegerat ausgewahlt
Toggle Bool 1 Andert sich jedes Mal, wenn eine Datenauswertung abgeschlos-
sen ist. Kann verwendet werden, um nach neuen Messergebnis-
sen zu suchen.

.

Processing Bool 2 Steht auf true, wenn die uniVision-Applikation Daten auswertet.
Command Bool 8 Ist ein Echosignal des Befehlsignals, das dazu dient, den Emp-
Acknowledge fang des Befehls zu Uberprifen.
Command Ready | Bool 4 Steht auf true, wenn die uniVision-Applikation bereit ist, Befehle
zu empfangen.
HINWEIS!

werden, wenn das Command Ready Signal aktiv ist. Vor
dem Senden von Befehlen muss somit der Zustand des
Command Ready Signals gepruft werden.

. Befehle an uniVision-Gerate dirfen nur geschickt

Command Error Bool 5 Steht auf true, wenn ein Fehler im Befehl enthalten war.
M@ogliche Ursachen flir Befehlsfehler:

» Es werden mehrere Befehle gleichzeitig gesendet

» Der Befehlsparameter enthélt einen ungdltigen Eintrag

» Der Befehl ,Projekt laden” kann nicht ausgefihrt werden, weil
das Projekt nicht verfugbar ist

6 Eingangs- und Ausgangsdaten
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Beispiel: Das folgende Beispiel zeigt die Statusbits einer uniVision-Applikation in TIA Portal.

i MName Address Display format Moniter value

1 "Operation Ready” %I70.0 Bool [m] TRUE

2 *Toggle Bit" %l70.1 Bool [ FALSE

3 "Processing” %I70.2 Bool [3] FALSE

4 "Command Acknowledge” %703 Bool [E FALSE

5 *Command Ready" %704 Bool [ TRUE

& *Command Error” %I70.5 Bool [3] FALSE
3.2 Befehle

Befehle (z. B. Trigger-Befehl) werden von der SPS an die uniVision-Applikation gesendet. Insgesamt beste-
hen die Befehle aus vier Byte — unterteilt in das erste Bytepaar fiir den Befehl und das zweite Bytepaar fiir
einen Befehlsparameter.

HINWEIS!

. Befehle an uniVision-Geréate diirfen nur geschickt werden, wenn das Command Ready Sig-
nal aktiv ist. Vor dem Senden von Befehlen muss somit der Zustand des Command Ready
Signals gepriift werden.

Befehle fir uniVision-Applikation (erstes Bytepaar)

Name Datentyp | Bit Beschreibung
Reserved Bool 0 Nicht belegt
Load project Bool 1 Wenn der Wert von FALSE auf TRUE geéandert wird, 1adt

die uniVision Applikation das durch den Befehlsparameter 0
definierte Projekt.

HINWEIS!

Damit Projekte Uber Profinet geladen werden kénnen,

mussen alle Projekte im folgenden Format gespei-

chert sein: "xxx_testproject.u_p" (x = eine beliebige
. ganze Zahl von 0 bis 9). Es kénnen maximal 255 Pro-

jekte fur alle Applikationen zusammen verwendet

werden. Die Projektnummern kénnen zwischen 1

und 255 eingestellt werden. Verwenden Sie fiir jede

uniVision-Projektdatei eine eindeutige Nummer.

Reserved Bool 2 Nicht belegt
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Trigger Bool S Wenn der Wert von FALSE auf TRUE geéandert wird, sendet
die uniVision Applikation einen Triggerbefehl an das Aufnah-
megerat (z. B. Digitalkamera).

HINWEIS!
Die Triggerquelle des Aufnahmegeréts muss auf
Software eingestellt sein, um eine Ansteuerung
. Uber Profinet zu ermdglichen. Bei Digitalkameras

muss hierfiir der Triggerselektor ,Belichtung Start*
ausgewahlt sein und fiir 2D-/3D-Profilsensoren der
Triggerselektor ,Zeilenstart.

Acquisition Bool 4 Wenn der Wert von FALSE auf TRUE geéndert wird, startet

oder stoppt die uniVision Applikation die Aufnahme — abhén-
gig vom Befehlsparameter.
» Befehlsparameter 0: Wert 0 — Stoppt die Aufnahme

» Befehlsparameter 0: Wert 1 — Startet die Aufnahme

HINWEIS!

Nur bei einer aktiven Aufnahme ist das Gerat bereit,
Triggersignale zu empfangen. Nach dem Systemstart
oder nach dem Laden eines Projekts wird die Aufnah-

me automatisch gestartet.

Befehlsparameter fur uniVision-Applikation (zweites Bytepaar)

Name Datentyp |Byte Beschreibung
Parameter 0 Byte 3 Niederwertiges Byte des Befehlsparameters
Parameter 1 Byte 4 Hoherwertiges Byte des Befehlsparameters

Beispiel: Das folgende Beispiel zeigt die Befehlsbits einer uniVision-Applikation in TIA Portal.

i Mame
34 "Load project”
35 *Trigger”
36 "Acquisition®
37 “Parameter Low"
38 “Farameter High"

Address
%0641
%0643
Q644
LOBES
%0QB67

Display format Moniter value
Bool [ FALSE
Bool [&] FALSE
Bool [ FALSE
DEC o

DEC o

Eingangs- und Ausgangsdaten
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3.3 Befehle und Status

Fir jeden Befehl, der von der SPS an die uniVision-Applikation gesendet wird, wird Uber die Statusbits eine
Antwort von der uniVision-Applikation an die SPS zurlickgesendet.

HINWEIS!

. Befehle an uniVision-Geréate diirfen nur geschickt werden, wenn das Command Ready Sig-
nal aktiv ist. Vor dem Senden von Befehlen muss somit der Zustand des Command Ready
Signals gepruft werden.

3.3.1 Alligemeines Befehls- und Statusverhalten
Das folgende Beispiel fir einen Befehl und seine Statusbits gilt fiir alle Arten von Befehlen.

14

Command Acknowledge

Erklarung:
» Der Befehl (z. B. der Befehl ,Load project) wird von der SPS an die uniVision-Applikation gesendet.

+ Die uniVision-Applikation antwortet nach Empfang des Befehls mit den Statusbits:
— Das ,Command Acknowledge“-Signal wechselt von FALSE auf TRUE (Echosignal des Befehls)
— Das ,Command Ready“-Signal wechselt von TRUE auf FALSE

Command Acknowledge

Software VisionApp 360 9



» Wenn der Befehl, der von der SPS an die uniVision-Applikation gesendet wurde, entfernt wird, &ndert sich
auch das ,Command Acknowledge“-Signal von TRUE auf FALSE. (Echosignal des Befehls).

Command

Command Acknowledge

» Wenn die Ausfiihrung des Befehls beendet ist, &ndert sich das ,Command Ready*“-Signal von FALSE auf
TRUE und die uniVision-Applikation ist bereit, einen neuen Befehl zu empfangen.

14

Command

Command Acknowledge

10 Eingangs- und Ausgangsdaten
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3.3.2 Befehl , Trigger”

Wenn ein Triggerbefehl von der SPS an die uniVision-Applikation gesendet wird, leitet die Applikation den
Triggerbefehl an das Aufnahmegerét (z. B. Digitalkamera) weiter. Das Aufnahmegerat nimmt ein Bild oder ein
Profil auf.

HINWEIS!

. Befehle an uniVision-Geréate diirfen nur geschickt werden, wenn das Command Ready Sig-
nal aktiv ist. Vor dem Senden von Befehlen muss somit der Zustand des Command Ready
Signals gepruft werden.

1
Command Acknowledge
o | e e

Wenn die uniVision-Applikation den Triggerbefehl empféngt, &ndert sich das ,Command Acknowledge*“-
Signal von FALSE zu TRUE und das ,Command Ready“-Signal von TRUE zu FALSE.

Sobald das Aufnahmegerat den Empfang des Triggerbefehls bestétigt hat, &ndert sich das ,Command
Ready“-Signal von FALSE zu TRUE.

Dann erfolgt die Datenerfassung (z. B. Bild- oder Profilerfassung) und die Daten werden tber das Netzwerk
an die Control Unit gesendet.

Solange die uniVision-Applikation die Daten auswertet (z. B. Bild oder Profil), ist das ,Processing“-Signal
auf TRUE gesetzt.

Sobald die Auswertung abgeschlossen ist, &ndert sich das ,Processing“-Signal von TRUE zu FALSE, das
Toggle-Bit &ndert sich und alle benutzerdefinierten Prozessdaten stehen zur Verfligung.

‘ Command Acknowledge

Software VisionApp 360 11



HINWEIS!

» Nach dem Start der Control Unit oder nach dem Laden eines Projekts Uiber Profinet kann
ein Befehl (z.B. Triggerbefehl) gesendet werden, sobald sich das ,Command Ready“-
Signal von FALSE auf TRUE geéndert hat.

» Verwenden Sie das Toggle-Bit aus dem Status, um festzustellen, ob die Ergebnisse, die
zum Triggersignal gehdren, bereits verfligbar sind.

» Signale aus dem Status der uniVision-Applikation liegen teilweise nur sehr kurz an, da
beispielsweise die Datenauswertung je nach ProjektgréBe sehr schnell erfolgt. Um den-
noch z.B. alle ,Processing“-Signale auf der Steuerung zu empfangen, darf die Profinet
Zykluszeit maximal halb so groB sein wie die Prozesszeit der Ausfihrung. Es wird emp-
fohlen eine Profinet-Zykluszeit von maximal 1 ms zu verwenden.

3.3.3 Befehl ,Load project”

Wenn der Befehl ,Load project” von der SPS an die uniVision-Applikation gesendet wird, I&dt die uniVision-
Applikation das Projekt, das durch den Befehlsparameter 0 definiert wird. Die Nummer, die im Projektnamen
verwendet wird, muss Uber den Befehlsparameter gesendet werden.

HINWEIS!

Damit Projekte Uiber Profinet geladen werden kénnen, mussen alle Projekte im folgenden
Format gespeichert sein: "xxx_testproject.u_p" (x = eine beliebige ganze Zahl von 0 bis 9). z.
B. ,002_MyProject.u_p*“

Es kénnen maximal 255 Projekte fur alle Applikationen zusammen geladen werden. Die
Projektnummern kénnen zwischen 1 und 255 eingestellt werden. Verwenden Sie fiir jede
uniVision-Projektdatei eine eindeutige Nummer.

HINWEIS!

Befehle an uniVision-Geréate diirfen nur geschickt werden, wenn das Command Ready Sig-
nal aktiv ist. Vor dem Senden von Befehlen muss somit der Zustand des Command Ready
Signals gepriift werden.

Load project

Lo —o —a oo

Command Ready

Command Errar

12
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» Der Befehlsparameter 0 muss entsprechend der Nummer im Namen der Projektdatei definiert werden.

14

Load project

Command Ready

Command Error

» Wenn die uniVision-Applikation den Befehl ,Load project‘ empfangt, andert sich das ,Command
Acknowledge“-Signal von FALSE zu TRUE und das ,Command Ready“-Signal von TRUE zu FALSE.

» Sobald das Projekt erfolgreich geladen wurde, andert sich das ,Command Ready“-Signal von FALSE zu
TRUE.

» Nach dem Léschen des Befehlssignals ,Load project” &ndert sich auch das ,Command Acknowledge*-
Signal von TRUE zu FALSE.

HINWEIS!
» Das Projekt ist vollstandig geladen, wenn das ,Command Ready“-Signal wieder auf TRUE
gewechselt ist und kein Befehlsfehler aufgetreten ist. Danach kann direkt wieder der
. néchste Befehl (z.B. Triggerbefehl) an die uniVision-Applikation gesendet werden.

+ Fir weitere Details kann die Projektnummer auch als Prozessdaten von der Control
Unit an die SPS gesendet werden. Prozessdaten werden aufgrund des Triggersignals
bei jeder Datenauswertung aktualisiert (weitere Informationen finden Sie im Kapitel ,3.4
Benutzerdefinierte Prozessdaten” auf Seite 15).

Software VisionApp 360 13



3.3.4 Befehl ,,Acquisition Start/Stop“

Wenn ein Befehl ,Acquisition Start/Stop“ gesendet wird, ist die uniVision-Applikation bereit bzw. nicht langer
bereit, Triggersignale zu empfangen. Abh&ngig vom Befehlsparameter kann die Erfassung gestartet oder
gestoppt werden. Die Triggersignale kdnnen hierflr intern vom Gerét selbst erzeugt werden oder (ber eine
externe Schnittstelle (z.B. digitale Eingédnge oder Profinet) generiert werden:

» Befehlsparameter 0: Wert 0 — Stoppt die Erfassung

+ Befehlsparameter 0: Wert 1 — Startet die Erfassung

HINWEIS!

Nur bei einer aktiven Erfassung ist das Gerat bereit, Triggersignale zu empfangen. Nach
. dem Systemstart oder nach dem Laden eines Projekts wird die Erfassung automatisch ge-

startet. Die Triggersignale kdnnen hierfiir intern vom Gerét selbst erzeugt werden oder Uiber

eine externe Schnittstelle (z.B. digitale Eingédnge oder Profinet) generiert werden.

HINWEIS!

. Befehle an uniVision-Geréate diirfen nur geschickt werden, wenn das Command Ready Sig-
nal aktiv ist. Vor dem Senden von Befehlen muss somit der Zustand des Command Ready
Signals gepriift werden.

Parameter Low

Acquisition

-5 —a - - o
L
)
E
3
a
&

Command Ready

—

Command Error

14 Eingangs- und Ausgangsdaten
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» Der Wert des Befehlsparameters 0 muss auf 0 oder 1 gesetzt werden — je nachdem, ob die Erfassung

gestartet oder gestoppt werden soll.
14

Acquisition

Command Ready

Command Error

« Wenn die uniVision-Applikation den Befehl ,Acquisition Start/Stop“ empfangt, andert sich das ,Command
Acknowledge“-Signal von FALSE zu TRUE und das ,Command Ready Signal“ von TRUE zu FALSE.

» Sobald die Erfassung erfolgreich gestartet oder gestoppt wurde, &ndert sich das ,Command Ready“-Signal
von FALSE zu TRUE.

» Nachdem das Befehlssignal fir ,Acquisition Start/Stop® entfernt wurde, &ndert sich auch das ,Command
Acknowledge“-Signal von TRUE zu FALSE.

3.4 Benutzerdefinierte Prozessdaten

Benutzerdefinierte Prozessdaten werden im uniVision-Projekt konfiguriert. Prozessdaten kénnen vom Gerat
an die SPS und von der SPS an das Geréat gesendet werden. Genauere Informationen finden Sie in den Ein-
stellungen der Control Unit (siehe Kapitel,4.3 Gerat Industrial Ethernet* auf Seite 19).

HINWEIS!

. Im Vergleich zu Befehlen und Statusdaten, die standig aktualisiert werden, werden Pro-
zessdaten nur dann ausgewertet und gesendet, wenn Daten (z. B. Bild oder Profil) aufgrund
eines Triggersignals ausgefihrt werden.
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4. Einstellungen der Control Unit
4.1 Installation der Konfigurationsdateien

Die Control Unit unterstiitzt mehrere feste Konfigurationslayouts fir die Profinet-Kommunikation. Eine ausfihr-
liche Liste der verfligbaren Konfigurationsdateien finden Sie im Anhang (siehe Kapitel ,7. Anhénge* auf Seite
33). Die Standardkonfiguration der Control Unit funktioniert fiir zwei uniVision-Applikationen.

HINWEIS!

Die Profinet-Kommunikation wird fiir die Control Units BB1C1xx ab der Firmware-Version
. 2.2.0 unterstutzt. Die Control Units BB1C5xx werden ab der Firmware 2.6.1 unterstitzt.

Nach einem Firmware-Update der Control Unit wird die Konfigurationsdatei automatisch auf

die Standardkonfiguration zurlickgesetzt. Somit ist nach einer Firmware-Installation auf der

Control Unit das erneute Installieren der entsprechenden Konfigurationsdatei notwendig.

Verfahren zur Anderung der Konfiguration der Control Unit:
1. Geeignete Konfigurationsdatei auswahlen (siehe Kapitel ,7. Anhange* auf Seite 33)
2. Konfigurationsdatei von der wenglor-Website herunterladen
3. tgz-Konfigurationsdatei in den Firmware-Ordner der Control Unit kopieren
a. Uber USB-Stick und durch Kopieren der Datei auf der Control Unit nach /media/card/firmware

(— firmware - File Manager,
File Edit View Go Help

G o 20 gy |3 /mediascardiimwares

DEVICES - -

_Firmware_Control RTE_Config_B002

(L0 175 GB Volume Unit_2.2 0.tz tyz

_, 23 GB Volume
PLACES
@ user
@ Desktop
Trash
g projects

o firmware

b. per FTP-Transfer in den Firmware-Ordner der Control Unit.

HINWEIS!

. Fir die FTP-Ubertragung wird eine Netzwerkverbindung vom Windows-PC zur Control Unit
benétigt. Offnen Sie dann den Dateimanager und geben Sie folgendes ein: ftp:/ + IP-Adres-
se der Control Unit.
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Beispiel mit der Standard-IP-Adresse der Control Unit: ftp:/192.168.100.252
Zugangsdaten:
» Benutzername: ftpuser

» Passwort: ftpvision

Start Freigeben Ansicht
* U b Ausschneiden x I 7 Meues Element
4=

Wil Pfad kopieren £ Einfacher Zugriff ~
An Schnellzugriff Kopieren Einflgen - Verschieben Kopieren @ Ldschen Umbenennen MNeuer

anheften [&] verknupfung einfugen nach nach - Ordner
Zwischenablage QOrganisieren Meu
- v 4 > Internet » 192,168.100.252 » firmware
5 5 Schnellzugriff E _Firmware_ControlUnit_2.2.0.tgz E RTE_Cenfig_B002.tgz
@ OneDrive
[ DieserPC

4. Fuhren Sie einen Neustart der Control Unit durch, um die Konfigurationsdatei zu installieren (Uber MenU ->
Neustart).

Die Control Unit wird neu gestartet und installiert die Konfigurationsdatei. Nach erfolgreicher Installation wird
am Anfang des Dateinamens der Konfigurationsdatei ein Unterstrich hinzugefugt.
File Edit View Go Help

G e @ @y BI/mediarcardsimware

DEVICES
(3 File System @ @

_Fimware_Control _RTE_Config_B0D
tgz

(%) 175 GB Volume s 0t

. 23.GB Volume
PLACES

iy user

Desktop

& Trasn

3 projects

M fimware

Die Datei RTE_Config.log beinhaltet die Information, welches Protokoll und welche Konfigurationsdatei aktuell
installiert sind.
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4.2 Konfiguration der uniVision-Applikationen und -Projekte

Um eine Kommunikation zwischen der uniVision-Applikation und der SPS zu ermdglichen, sind folgende
Schritte erforderlich:
* Netzwerkkonfiguration der Control Unit fiir LAN1 und LAN2 einrichten

» Aufnahmegeréte (z. B. Digitalkameras) zur Control Unit hinzufligen
+ uniVision-Applikationen erstellen

« uniVision-Projekte erstellen und speichern

« Startverhalten fir uniVision-Applikationen konfigurieren

HINWEIS!
. Ausfuhrliche Informationen Uber alle aufgefihrten Schritte finden Sie im Softwarehandbuch
zu uniVision.
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4.3 Gerat Industrial Ethernet

Flgen Sie ,Gerat Industrial Ethernet” aus der Toolbox zum Projektnavigator hinzu, um die benutzerdefinierten
Ein- und Ausgangsdaten zu konfigurieren.

File Accounss Settings View Help

P ® - G ®swwhonnmode

Ikl odute Messure
4 Modut Region
B viodute Threshasd
X Modute gich

R ——

[ erterded view

) Madule Reghon
Madule Cosrdinate System
. Module Locakzer

[ —

1l Module Threshoid

1Y oduie ieage Comparison
A Moduie OCE

@ -

L Module Measisre
N1 Module Threshold HSV
8

x. Module fioh

Device 10 Unit
Deviee Industrial Etherret
Device FIP
Device UDP
Device TCP

< >

HINWEIS!
Im Vergleich zu Befehlen und Statusdaten, die stadndig aktualisiert werden, werden Pro-

eines Triggersignals ausgefihrt werden.

. zessdaten nur dann ausgewertet und gesendet, wenn Daten (z. B. Bild oder Profil) aufgrund

Das Hinzufligen des Device Industrial Ethernet ist nur mdéglich, wenn eine Verbindung zu
einer uniVision-Applikation und einem realen Aufnahmegerét besteht. In Offline-Projekten ist
das Hinzufiigen des Device Industrial Ethernet zum Projekt nicht mdglich.

Eigenschaften

Eigenschaft

Beschreibung

Prozesszeit [us]

Dauer in ps fir die Verarbeitung des Moduls

Modulstatus

Zeigt den Status des Moduls an:
» 0: Kein Fehler

» Wert ungleich 0: Fehler (Details zum Fehlercode finden Sie im Softwarehandbuch
zu uniVision)

Fehlerbehandlung

Wenn sich Prozessdaten im Fehlerzustand befinden, werden sie durch einen benutzer-
definierten Ersatzwert ersetzt.
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4.3.1 Gerat an SPS

Es erscheint eine Liste aller verfligbaren Prozessdaten (uniVision-Projektergebnisse), die von der Konfigurati-

on der Control Unit abhéngig ist.

Projektbaum g x
v Modul Applikation
digital-camera-1
lulu) Modul Messen
v ?}’%« Cerat Industrial Ethernet
Gerdt an SPS
SPS an Cerat
Fehlerbehandlung
:\ Modul hinzufigen
Eigenschaft Wert ~
v Wert #1 TRUE
Adressversatz 4.0
Datentyp BOOL
Wert #2 FALSE
> Wert #3 FALSE
Wert #4 FALSE
Eigenschaft Beschreibung
Wert Zeigt das Ergebnis der Prozessdaten (uniVision-Projektergebnis).
Datenwert Der Ausgangswert kann manuell auf einen bestimmten Wert gesetzt oder mit einem

A4 ..,% Gerit Industrial Ethernet

Gerat an SPS
SPS an Gerat
Fehlerbehandlung

Modul hinzufugen

beliebigen Ergebnis des Projekts verknlipft werden.

Y5 Datenwert X

® verknipfter Wert (O Manueller Wert

Eigenschaft
v Wert #1

Adressversatz
Datentyp
Wert #2
> Wert #3
Wert #4
> Wert #5
Wert #6
> Wert #7
Wert #8
> Wert #9
Wert #10

> Wert #11

Wert
TRUE

4.0

BOOL
FALSE
FALSE
FALSE
FALSE
FALSE
FALSE
FALSE
FALSE
FALSE
FALSE

~ Modul Applikation
Prozesszeit letzter Lauf [us]
Modulstatus letzter Lauf
Ausfuhrzahler
Freier Speicher [kB]
Dateiname
Projektversion
Toggle-Bit
digital-camera-1
~ lulyl Modul Messen
Prozesszeit [us]
Modulstatus
Eingangsbild
v Menge
Linie finden
¥ Distanz messen
Ausgangs-Abstand [Einheirt]
Ausgangs-Geometrie

Abbrechen| |Zuricksetzen
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Datenwert

"\ wenglor

HINWEIS!
» Benutzen Sie BOOL, um True/False-Ergebnisse zu senden oder zu emp-
fangen (z. B. Toggle-Bit).

Benutzen Sie REAL, um Zahlen mit Nachkommastellen zu senden oder
zu empfangen (z. B. x-Wert eines ermittelten Punktes).

.

Benutzen Sie DINT, um Zahlen ohne Nachkommastellen zu senden oder
zu empfangen (z. B. Pixel-Zahlwert des Modul-Thresholds).

Benutzen Sie CHAR, um Textinformationen zu senden oder zu empfan-
gen (z. B. ein Codeergebnis).

Die Verknipfung der Ergebnisse mit den verschiedenen Datentypen funktio-
niert folgendermaBen:
» BOOL (Ausgang)

— BOOL-Ergebnis verkniipfen: Gibt je nach Wert von bool true oder
false aus

— DINT- oder REAL-Ergebnis verknlpfen: Gibt true aus, wenn der aktu-
elle Wert innerhalb der Schwellwerte liegt (zwischen minimalem und
maximalem Schwellwert) und false, wenn der aktuelle Wert auBerhalb
der Toleranz liegt (niedriger als der minimale oder héher als der maxi-
male Schwellwert)

— CHAR verknipfen: Gibt true aus, wenn der Text nicht leer ist, und
false, wenn der Text leer ist.

» DINT (Ausgang)

— BOOL-Ergebnis verknipfen: Gibt 0 fiir den Bool-Wert false und 1 fir
den Bool-Wert true aus.

— DINT verknupfen: Gibt den aktuellen DINT-Wert aus

— REAL verknupfen: Gibt Zahl ohne Nachkommastellen aus (keine
Rundung!)

— CHAR verknupfen: Gibt die Zeichenzahl des Textes aus
* REAL (Ausgang)

— BOOL-Ergebnis verknupfen: Gibt 0 fur den Bool-Wert false und 1 fir
den Bool-Wert true aus.

— DINT oder REAL verknlpfen: Gibt Zahl mit Nachkommastellen aus
— CHAR verkniipfen: Gibt die Zeichenzahl des Textes aus
* CHAR (Ausgang)

— BOOL-Ergebnis verknlipfen: Gibt false aus, wenn der Bool-Wert false
ist, bzw. true, wenn der Bool-Wert true ist

— DINT oder REAL verknlpfen: Gibt die Zahl aus
— CHAR verknupfen: Gibt den Text aus




Adressversatz

Zeigt den Adress-Offset fur den Wert an

HINWEIS!

Um die Adress-Offsets zu verwenden, ist es notwendig, aufeinander folgen-
de Ein- und Ausgangsdaten fir die Control Unit zu benutzen. Der Adress-
Offset muss zur ersten Ein- oder Ausgangsadresse, die fiir die Control Unit
verwendet wird, hinzugefligt werden.

Datentyp

Zeigt den Datentyp des Wert an

4.3.2 SPS an Gerat

Es erscheint eine Liste aller verfligbaren Prozessdaten (uniVision-Projekteingaben), die von der Konfiguration
der Control Unit abhéngig ist.

Eigenschaft

Beschreibung

Wert

Zeigt das Ergebnis des Werts (uniVision-Eingabewert)

Datenwert

Zeigt das Ergebnis des Werts (uniVision-Eingabewert)

HINWEIS!

Prozessdaten von der SPS an die uniVision-Applikation werden empfangen,
wenn in der uniVision-Applikation aufgrund eines Triggersignals ein Bild
oder ein Profil ausgewertet wird.

Adressversatz

Zeigt den Adress-Offset fur den Wert an

HINWEIS!

Um die Adress-Offsets zu verwenden, ist es notwendig, aufeinander folgen-
de Ein- und Ausgangsdaten fiir die Control Unit zu benutzen. Der Adress-
Offset muss zur ersten Ein- oder Ausgangsadresse, die fiir die Control Unit
verwendet wird, hinzugefligt werden.

Datentyp

Zeigt den Datentyp des Wert an

4.3.3 Fehlerbehandlung
Wenn sich Prozessdaten im Fehlerzustand befinden, kann der Ersatzwert fir jeden Datentyp ausgewahlt

werden.

Eigenschaft

Beschreibung

Ersetze BOOL-
Typen durch

Wenn sich ein Bool-Typ, der im Gerét Industrial Ethernet verwendet wird, im Fehl-
erzustand befindet, wird er durch niederwertig oder hdherwertig ersetzt (Standard:
niederwertig).

Ersetze INT-Typen
durch

Wenn sich ein INT-Typ, der im Gerét Industrial Ethernet verwendet wird, im Fehlerzu-
stand befindet, wird er durch einen benutzerdefinierten INT-Wert ersetzt (Standard: 0).

Ersetze
DOUBLE-Typen
durch

Wenn sich ein DOUBLE-Typ, der im Gerat Industrial Ethernet verwendet wird, im
Fehlerzustand befindet, wird er durch einen benutzerdefinierten DOUBLE-Wert ersetzt
(Standard: 0.0000.)

Ersetze STRING-
Typen durch

Wenn sich ein STRING-Typ, der im Gerét Industrial Ethernet verwendet wird, im Feh-
lerzustand befindet, wird er durch einen beliebigen benutzerdefinierten STRING-Wert
ersetzt (Standard: Error).
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5. SPS-Einstellungen

Auf SPS-Seite missen folgende Einstellungen vorgenommen werden.

5.1 GSDML-Datei

Die GSDML-Datei steht auf der wenglor-Website im Download-Bereich der Control Unit zur Verfligung. Laden
Sie die GSDML-Datei herunter, entpacken Sie die Datei und installieren Sie diese auf der SPS.

. HINWEIS!
Entpacken Sie die Datei bitte nach dem Download, bevor Sie diese auf der SPS installieren.

In der Software TIA Portal V15 wird die GSDML-Datei Uber ,Extras” - ,Geratebeschreibungsdateien (GSD)
verwalten” hinzugeflgt.

mens - CAUsers\MartinKn\Desktop\PLC tests\Control UnitiControl Unit with 2 AppsiControl Unit with 2 Apps

Project Edit View Insert Online | Option: |Tools Window Help.

[5f (3 Seve projece @ 30 =) ) ¥ sewing:

Totally Integrated Automation

e & cootfine  jp I8 I8 x [ PORTAL

Support packages bPu 1212C AGDCIRIY]
Devices "‘jf?ig“i““i“‘“" “:”P““”‘“ (©s0) [& Topology view | Networkview | ¥ Device view || Options e
Star Automation Licenze Manager — E
e w (&l 2 . . E
E] 6] showrefrence e ey =4 | [ Device overview =] H
T e 2 e = i tl o
[ Add new device 02 (il e g
sh Device: & networks @Drier  profle: [ [~][@]|E
g Dy netvorks 101 :
[ &
= I L fepi 212C ARy ~ R 1 cuizizcacoomy| P A
I Device confguration DI8DQ6_1 1o ) 018G 6 s > =
"4 Online & diagnosiics o . == » [ Communications boards o]
» I3 Frogram blocks 103 102 10 - s » [ Battery boards o
b= s
» i Tetnaogyotiect Rock_0 s T - van B
» I External source files Hsca SEER 1000 10. s ‘s z
» & pctgs HSC3 118 1008..10. HsC  _— &
» 8 e datn opes HSCs 119 101210 HsC , i'w
b :\ Wstch and force tables HsC.5 FEGR 1016_10. = , #lmm Bl
» [ oniine backups HsCs 121 102010 HsC a =
+ [ Traces » [ Communications modules 3
= Fulse_1 132 1000.10... Pulse generator (T | | BTt e 3
» Ui Device prowy data I Pulse_2 133 1002..10... Pulse generator .| * 8 % N H
#j Frogrem info o Pulze_3 134 1004..10... Fulse generator (T, |
8 PLCalarm text ists - Pulse_4 135 1006..10... Fulse generator (FT. E
> L@ Local modules » PROFINETinterface_1 x PROFINETinterface g
» i Ungrouped devices N )
» £g securty setiings 5 3
» |
+1 [ Documentation seftings
DI s s
¥ Iig Online access. =
v | Details view.
|| Module
Nome
MY Bevice conhguration
%/ Online & diagnostics =]
|l Program bloc)
5@ Technology objects <[] 100% ~] g W <] ] ]
Extemal source files v [ Properties _|%i}info @ [ Diagnostics | > |Information
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Passen Sie gegebenenfalls den korrekten Quellpfad an, wéhlen Sie die Datei aus und klicken Sie auf ,Instal-

lieren“. Nach erfolgreicher Installation zeigt der Status ,bereits installiert* an.

Manage general station description files
Installed GSDs GSDs in the project

Source path: [ ClUsersiMartinkniDes ktoplPLC tests\Contral UnitiGS DMLIPraduct_description_file_GS| B

Content of imported path
[ File Version Language Status Info
[[] GSDMLV235-MENGLORWENGLO... V2.35 English, Ger... Alreadyinstalled Control Unitwith Profinet.

(<] i ]

Delete || Install H Cancel |
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5.2 Control Unit zum SPS-Netzwerk hinzufiigen

\\\ wenglor

Suchen Sie im Hardware-Katalog nach ,Weitere Feldgerate” - ,PROFINET 10 - ,Ident Systems*.
Wabhlen Sie ,wenglor sensoric gmbh®, ,wenglor ident“ aus und figen Sie ,Control Unit V2.2 zu Ihrem Netz-
werk hinzu.

Project  Edit

~ 3 Control Unitwith 2 Apps
B Add new device
g Devices & netuorks

View Insert Online Options Tools Window Help X
o - o Totally Integrated Automation
Uf B H sveproject & X 5 & X e I EOE & Gooniine ¥ Gooifine o IR > o 1) PORTAL
ontro De o

[ Topology view [, Network view @Deviceview || options (]

m S

@onzis ([ | Network overview [ Connections | =15

2 Device Type v | Catalog 1

T ETr—

P controtunit [ e e (T —

. : : ontrol Uni ¥ GSD device 1 G5D device e g

IY Device configuration ] » G Hw ||

%/ Online & diagnostics » (@ PCsystems. W

» 5l Program blocks » [ Drives & starters °

[ Technology objects » [ Network components E

External source files » [ Detecting & Monitoring 3

» [ Distrbuted 110 E

L& FLctags

[ Traces

,
,
,
» 5 Common data
,
,

[ PL data types
G Watch and force tsbles
[ Online backups

5, Device proxy dta
0} Program info
LCalarm text lists.
» (18 Locsl modules
i Ungrouped devices
Security setings
Unassigned devices

2] Documentation settings
(@ Langusge: & resources =

Details view.

|| Module

Neme
MY Device conguration
2] Online & diagnostics
|5 Program blocks

% Technology objects

External source fles

[

100% =] —y—

K3 TR

» (3 Power supply & distribution
» [ Field devices
~ (@ Other field devices
» [ Additional Etheret devices
(3 PROFINETIO
» (@ Drives
» (@ Encoders
» (@ Gatewey
» [@io
~ [ Ident Systems
~ (@ wenglor senzoric gmbh
» (i wenglor Ident

v [ wenglor ident
I
Il weQuoe V1.1
M weqube vi 2
» @ PLCs & CPs
» [ Sensors
» (1 PROFIBUS DP

Siser

seneian O]

| <l Properties |1} Info @ [ Diagnostics

> [Information

Verbinden Sie dann in der Netzwerkansicht die Control Unit mit der SPS.

n\Desktop\PLC tests\Control Uniticontrol Un

2 Apps\Control U

Project  Edit  View

CF (Y E saveproject & ¥ = 2 X D&

Insert

Online  Options  Tools  Window Help

Control Uni

S MM E R Y coonline ¥ cooffline
h 2 Apps » De:

d2BWE x I

es & networks

Totally Integrated Automation
POI

RTAL

L& ictgs

& Tces

» 5 Common data

] Control Unit vith 2 Apps

B Add new device

s Devices & networks

[ A1 (cPU 1212€ ACIBGY]

Y Device configuration
@] Online & disgnostics
[ Program blocks
[ Technology objects
External source files.

[ PLC data types
@ Viatch and force tables
[ig Oniine backups

[} Device proxy data
i Program info
LCalarm textlists
» (3 Local modules
» (3 Distributed 10
» k4 Ungrouped devices
» &g Securiysettings

» 51 Documentation settings
» [ Langusge: & resources =

pLC1
CPUT212C

Details view.

|| Module

Name
I} Device confgurstion

|5l Program blocks
% Technology objects
External source fles

[

4] Oniine & diagnostics

& Newor]| 1 Connecions [Ficommecion——[=] | B | 88 £ [l @

100% 5 ——

[ Topology view |, Network view |1 Device view || Options @
m 3
54 | [ Networkoverview | Conmections | =1E;
= g
W2 Device pe | catalog E
~ 571200 stston_1 571200 staton| [ Searcn (o ]|
» PLCT CPU 1212CA.. 2
- Filter  Profle =
ontrollers

» control unit control uniev... | * &
> M L
» [ PCsystems. o
» [ Drives & starters °
» [ Network components E
» [ Detecting & Monitoring 2
» [ Distributed 0 g

K3 TR

» [ Power supply & distribution
» [l Field devices
« [ Other field devices
» [ Additional Ethernet devices
[ PROFINETIO
» (3 Drives
» [ Encoders
» [ Gateway
» @0
« [ dent Systems
~ (@ wenglor senzoric gmbh
» [ wenglor ldent

~ [i@ wenglor ident
Il Control it v2.2
[ weQube Vi1
[ weQube vi.e
» e sces
» [ sensors
» (@ proFiBUS 0P

Sonean STl

|9 properties  |*}info @ [ Diagnostics

> [Information

Software VisionApp 360

25



5.3 Konfiguration des Profinet-Netzwerks

Wechseln Sie in die Gerateansicht der Control Unit und 6ffnen Sie die Eigenschaften. Richten Sie dann die Netz-
werkkonfiguration fiir die Profinet-Schnittstelle der Control Unit ein und wéhlen Sie einen Geratenamen aus.

Project Edit View Inzert Online Options Tools

Ut (1 Bl saveproject 21 ¥

Totally Integrated Automation
PORTAL

Devices [ Topology view [, Network view Y Device view | | Options @]
= z
] Device overview =)
Nodule Rack |slot |1 address |Q address|Type v | catalog H
T Q TyPe H
) Online & diagnostics ~ control un ontrol Uni ~|[Search> 3
S S e [ —
[ Technology objects e Mriter  profle g
> L Technology objects Status Control Unit 0 1 669 28ytes Input 3
» [} Externsl source files » [ Head module =
B 3 s e 0 2 70.133 64 Bytes Input ot
» [ PLctags . - ule
D1y — i #pplication 2 Input o 3 13a.97 64 Bytes Input - @
-8 fLCdata types - " Application 1 Output o 4 64.95  32Bytes Output . d
Szl e ond bree obics & #pplication 2 Output o B 96.127 32 8Bytes Output W P g
I Add new watch table - o 5 5
o 7 g
[ s £
0 o
o 10
0
— P~ ‘ I < Byes input 7
[l Properties |?ilinfo_| % Diagnostics | T 2
e [ General [ 10 tags | System constants | Texts W5 5yees input Ml
m 5
Force table » General e zubnet [o] -l output voduies ]
» [ Online backups ~ PROFINETinterface [X1] " Byte Output E
- [ Taces General P protocol I 12 Bytes Output H
i Add newrace M 16 yce: Output 3
e ) ~ Advanced optio Paddress: [ 192 165 100 . 51 W2 8yte Outpue |
> ? Measurements Interface options. J— =] Einssyxe;unmpm
» [ Combined measurements e dia redundancy yies Output
IR - N —— Synchronize router settings with 10 controller | e
= » Port1[x1P1R] Bl [[] Use router

v [ Details view.

» Port2[x1P2R] Routera 0 0 0 0
dentfication & Waintenance | W5 Bytes output
Shared Device PROFINET
Name Address
Lan “Parameter Low® %QB66 [] Generate PROFINET device name automatically
@ “Acquisition” %644 PROFINET device name: | controlunit ]
“Command Acknowledge” %703
@ 9 Converted name: [ controlunit ]
@ “command Ready” w704
e “command Error w705 Device number: [ 1 Il
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5.4 Konfiguration der Eingangs- und Ausgangsdaten

wenglor

Flgen Sie die Ein- und Ausgangssteckplatze gemaB der Konfigurationsdatei hinzu, die fiir die Control Unit
verwendet wird.

Beispiel: Das folgende Beispiel zeigt die Standardkonfiguration der Control Unit. Es ist méglich, Ein- und
Ausgangsdaten mit bis zu zwei uniVision-Applikationen zu tbertragen.

ens - ClUsersWiartinKniDesktop\PLC tests\Control UnitiDefaultiDefault

woject Edit View Insert O
Uf (31 H save project 5

2 X 0

Devices

Options  Tools  Window  Help

) MG ® R § coonline ¥ Gooffiine  fp [N [ 3¢ - 1]

Default » Ungrouped devices » control unit [Control Unit V2.2]

Totally Integrated Automation
POI

RTAL

» I3 Frogram blocks
» [ Technology objects

» L rLctags
» [l PLC data types

» [ Online backups
- & Taces
W Add newtrace
Giince

» [§i Device proxydata

2 Oline & diagrostics

» I Extemnal source fes

~ [ Watch and force tables

[ r—
» [ Combined meszurements

()2 [dr [comomicomomed-] o &[4 o

v [ Details view.

Name
4 “Parameter Low”

4 “Acquisition”

4 “command Acknowledae®

Address
%0866
%0644
%703

HINWEIS!

]

Device overview

W2 odule
~ controlurit
» Po

Status Control Unit
Application 1 Input
Application 2 Input
Application 1 Output
Application 2 Output

[ Topology view [ Network view _|[IY Device view || Options
e e v [Goaiog
T
o o comolunivvzz (]| i)
- - okl urd @riter profle: [ab  [7]
o 1 e 28ytes Inpus =
ytes Input =] » @ Head module
0 2 70.133 64 Bytes Input 3 vl
o R ETRE) sopyezimpue | T A
~ (@ Input Modules

o . 64.95  32Bytes Output

1 Byte nput
0 5 96.127  32Bytes Output

T 12 Bytes Input
o s I 16 Bytes input
ERE 2oyt
o s o

T 20 Byte: input
o ? M 3 Bytes Input
[ W52 b s
= = ytes Inpu

B Bytes input
9 B T 64 Bytes input
N 3] hetmn
o e i

~ (@ Output Modules

o 15

T 1 Byte Output
0 16

I 12 Bytes Output
9 12 I 16 Bytes Output
T D W2 e o
o 1 LR

B 20 Bytes Output
9 20 M 3 Byte: Output
o 2 =2 U
1 T 22 Byte: Output

T Byte: Output
9 & I 64 Bytes Output
0 _Im oo
o 25 == Ovtp
o 26
0 27
o 2
o 2
o 0 [+l

» Ein- und Ausgangssteckplatze der Control Unit miissen nacheinander (llickenlos und in
der richtigen Reihenfolge!) hinzugefligt werden, um die im Projektbaum vorgesehenen
Adress-Offsets nutzen zu kénnen.

[ senman £ SrEer@] S0 sumo ]

« Nach Anderung der Konfiguration der Ein- und Ausgangsdaten in der SPS kann es erfor-
derlich sein, die Netzwerkeinstellungen und den Gerdtenamen von der SPS an die Control

Unit neu zuzuweisen (siehe Kapitel ,5.5 Konfiguration auf SPS herunterladen® auf Seite

28).
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5.5 Konfiguration auf SPS herunterladen

Kompilieren Sie die Konfiguration und laden Sie diese auf die SPS herunter. Weisen Sie dann der Control Unit
Uber das Kontextmen( die Netzwerkkonfiguration und den Geratenamen zu.

inDesktoplPLC tests\Control UnitiDefaultDefault

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help

i 3 soveproject 2 X % T X 030 MG B R Y Gooine F Goofiine 1

o I

Totally Integrated Automation
PORT,

AL

[ Topology view | Network view  [[IY Device view || Options ]
x
& e overview =l F)
= H
N i e [coaen ;
14 ovfine 8 dingnostics B - contrluni o o ConrolUntvz2 [ [Searcn- (ot ]| £
D IhmemlE: » P o o T ] e e— =
» [ Technology objects @rier  pofle: [ ] g
- Status Control Unit o 1 669 2Bytes I Head module g
> ‘@ Exernal source fle: #pplication 1 Input o 2 70.133 B v
> 5 - ule
» & pcag: — 2 input o 3 peaw sanyes nput I -
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Klicken Sie auf ,Liste aktualisieren”, um alle Control Units im Netzwerk anzuzeigen. Wéhlen Sie die verfligba-
re Control Unit aus, weisen Sie den Namen zu und schlieBen Sie das Fenster.
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Klicken Sie auf ,Online gehen“. Uberpriifen Sie den Status in TIA Portal, um zu analysieren, ob die Konfigura-
tion der SPS und der Control Unit zusammenpassen.
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5.6 PLC-Variablen

Waéhlen Sie SPS-Tags aus, um die Eingangs- und Ausgangsdaten zu lhrem SPS-Projekt hinzuzufligen. Ver-
wenden Sie fur die Prozessdaten die Adress-Offsets und die Datentypen, die innerhalb des uniVision-Projekts

bereitgestellt werden.

HINWEIS!

. Datentypen und Adress-Offsets sind flr alle benutzerdefinierten Prozessdaten verfligbar.
Der Adress-Offset muss zur Anfangsadresse der ersten Eingangs- oder der ersten Aus-
gangsadresse der Control Unit hinzugefligt werden.

Beispiel: Im Beispiel missen die Adress-Offsets zur Eingangsadresse 68 (erste Eingangsadresse der Control
Unit) und zur Ausgangsadresse 64 (erste Ausgangsadresse von Applikation 1) hinzugefiigt werden.

Projektbaum & X
v Modul Applikation
digital-camera-1
lulul Modul Messen
II Modul schwellwert
[#1 Modul Tabellenkalkulation
v ._‘% Gerat Industrial Ethernat
bmmGera’t an SPS
SPS an Gerat
Fehlerbehandiung
‘& Modul hinzufiigen
Eigenschaft Wert )
v Wert #1 TRUE
& Datenwert Ausgangs—Abstand [Einheit] | 2%
Adressversatz 4.0
Datentyp BOOL
Wert #2 FALSE
30
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Das Beispiel zeigt einige SPS-Tags fiir Applikation 1 (in ihrer Standardkonfiguration).
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6. Beispiel SPS-Programme

Far die in der Anleitung gezeigte Standardkonfiguration der Control Unit (RTE_Config_B002) kann das
Beispiel-SPS-Projekt im Downloadbereich der Control Unit auf www.wenglor.com verwendet werden. Es
wurde mit einer SPS S7-1200 von Siemens mit TIA Portal V15 erstellt und zeigt beispielhaft die Erstellung der
PLC-Variablen fir zwei uniVision-Applikationen.

Im Downloadbereich der Control Unit auf www.wenglor.com befinden sich Beispiel-SPS-Projekte fiir verschie-
dene Steuerungen. Die Projekte zeigen beispielhaft, welche Einstellungen auf Steuerungsseite zur PROFI-
NET-Kommunikation mit der Control Unit notwendig sind.

Beispiele existieren fur folgende Steuerungen:
» SPS S7-1200 von Siemens mit TIA Portal V15

» TwinCAT 3 von Beckhoff

Vorgehen zur Verwendung der Beispiel-SPS-Programme:

1. Beispieldatei von der wenglor-Webseite herunterladen und entpacken.

2. Die zugehérige Konfigurationsdatei RTE_Config_B002.tgz auf der Control Unit installieren.

3. Das SPS-Beispielprogramm 6ffnen, die Netzwerkkonfiguration anpassen und das Programm auf die SPS
Ubertragen bzw. aktivieren.
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7. Anhédnge

Ubersicht der Konfigurationsdateien fiir die Control Unit

HINWEIS!
StandardmaBig wird RTE_Config_B002 (siehe RTE_Config_B002) installiert, um Daten mit
zwei uniVision-Applikationen zu Ubertragen. Wird eine andere Konfiguration benétigt, so
. muss diese auf der Control Unit installiert werden (siehe Kapitel ,4.1 Installation der Konfi-
gurationsdateien” auf Seite 16). Nach einem Firmware-Update der Control Unit wird die
Konfigurationsdatei automatisch auf die Standardkonfiguration zurlickgesetzt. Somit ist nach
einer Firmware-Installation auf der Control Unit das erneute Installieren der entsprechenden
Konfigurationsdatei notwendig.

7.1 RTE_Config_B0xx (001 - 012)

Konfigurationsdatei fir 1 — 12 uniVision-Applikationen (xx = Anzahl der uniVision Applikationen)

Konfiguration der Steckplatze:
» 2 Byte Eingang (Status der Control Unit)

» 64 Byte Eingang (fUr jede Applikation)
— 2 Byte: Status Applikation
— 2 Byte: 16 BOOL
— 12 Byte: 3 DINT
— 16 Byte: 4 REAL
— 32 Byte: 1 CHAR mit 32 Byte
» 32 Byte Ausgang (fur jede Applikation)
— 4 Byte: Befehle
— 4 Byte: 32 BOOL
— 8 Byte: 2 DINT
— 16 Byte: 4 REAL
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7.2 RTE_Config_B1xx (101 - 112)

Konfigurationsdatei fir 1 — 12 uniVision-Applikationen (xx = Anzahl der uniVision Applikationen)

Konfiguration der Steckplatze:
» 2 Byte Eingang (Status der Control Unit)

+ 64 Byte Eingang (fiir jede Applikation)
— 2 Byte: Status Applikation
— 2 Byte: 16 BOOL
— 28 Byte: 7 DINT
— 32 Byte: 8 REAL
» 32 Byte Ausgang (fir jede Applikation)
— 4 Byte: Befehle
— 4 Byte: 32 BOOL
— 8 Byte: 2 DINT
— 16 Byte: 4 REAL

7.3 RTE_Config_B2xx (201 - 210)

Konfigurationsdatei fir 1 — 10 uniVision-Applikationen (xx = Anzahl der uniVision Applikationen)

Konfiguration der Steckplatze:
+ 2 Byte Eingang (Status der Control Unit)

* 64 + 64 Byte Eingang (fir jede Applikation)
— 2 Byte: Status Applikation
— 2 Byte: 16 BOOL
— 12 Byte: 3 DINT
— 16 Byte: 4 REAL
— 32 + 64 Byte: 3 CHAR mit 32 Byte
» 64 Byte Ausgang (fur jede Applikation)
— 4 Byte: Befehle
— 4 Byte: 32 BOOL
— 8 Byte: 2 DINT
— 16 Byte: 4 REAL
— 32 Byte: 1 CHAR mit 32 Byte
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