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Vorwort

Intelligente Sensortechnologien, Sicherheits- und 2D-/
3D-Bildverarbeitungssysteme - mit innovativen Einzel-
und Systemldsungen gestalten wir seit Gber 40 Jahren
die Zukunft der Automatisierungsindustrie.

Unsere Produkte zielen darauf ab, bestehende indus-
trielle Herausforderungen zu I6sen und die Prozesse
unserer Kundinnen und Kunden zu automatisieren. Da-
bei ist es uns wichtig, am Puls der Zeit zu sein, neue
Ansatze und Trends der Branche aufzugreifen und stets
|6sungsorientiert, kundennah und innovativ zu handeln.

Als innovative family legen wir Wert auf einen respektvol-
len Umgang miteinander und den familidren Zusammen-
halt der wenglor-Mitarbeiterinnen und -Mitarbeiter welt-
weit. Wir glauben an unsere Mitarbeitenden, jede und
jeder hat die Chance, Verantwortung zu Ubernehmen,
wenn man dazu bereit ist. Ideen sind die Basis fiir neue
Innovationen, deshalb geben wir allen Mitarbeiterinnen
und Mitarbeitern den Freiraum, um zu experimentieren
und Ideen einzubringen.
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Fabian Baur Rafael Baur

Geschaftsfihrung der wenglor sensoric group




the innovative family

wenglor ist eines der erfolgreichsten mittelstdndischen
Unternehmen fur smarte Sensor- und Bildverarbeitungs-
technologien. Unsere vielfach patentierten Produkt- und
Systemldsungen werden in unzahligen automatisierten
Industrieanwendungen rund um den Globus eingesetzt.

Unsere intelligenten Produkte ermaoglichen effiziente
Produktionsprozesse und steigern die Leistungsfahig-
keit unserer Kundinnen und Kunden nachhaltig. Konti-
nuierliches Wachstum, innovative Spitzenprodukte und

exzellente Unternehmensflihrung qualifizieren wenglor
als Top-Arbeitgeber des Mittelstands und in vielen Kate-
gorien zum Technologiefihrer.

Das innovative Familienunternehmen wurde 1983 von
Dieter Baur im baden-wUrttembergischen Tettnang am
Bodensee gegriindet. Unter der Leitung von Fabian und
Rafael Baur ist wenglor zum Global Player im Bereich
Sensorik und Bildverarbeitung gewachsen und aus der
Welt der Automatisierung nicht mehr wegzudenken.

Wer wir sind
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Lieferfahigkeit

Am Bodensee verankert,
in der Welt zuhause

An insgesamt sieben Standorten in ganz Europa entwickeln und produzie-
ren wir industrielle Hard- und Softwarelésungen. wenglor-Produkte werden
weltweit durch insgesamt 49 Vertriebsorganisationen in 42 Landern vertrie-

ben. Unser umfassendes Produktportfolio deckt nicht nur alle relevanten B Entwicklungs- und Produktionsstandorte Entwicklungs- und

Standardlésungen, sondern auch die speziellen Anforderungen einzelner I Vertriebsorganisationen Produktionsstandorte
Branchen ab.




Von Europa in die ganze Welt

Unsere Innovationskraft pulsiert an insgesamt sieben européaischen Standorten, darunter UnterschleiBheim, Berlin,
Sibiu (Rumanien), Belgrad (Serbien), Perth (Schottland) und La Chevroliere (Frankreich). Diese Entwicklungs- und
Produktionsstandorte erganzen unsere Hauptzentrale in der Hopfenstadt Tettnang am Bodensee.
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Tettnang

Am Hauptsitz des Unternehmens sind tber 400 Mitarbeiterinnen und Mit-
arbeiter in Entwicklung, Produktion, Lager, Logistik, Verwaltung, Marketing
und Management beschéftigt. Die ansassigen Kompetenzzentren wenglor
sensoric und, seit 2012 auch, wenglor fluid entwickeln und fertigen verschie-
denste Sensoren sowie zahlreiche Bildverarbeitungs- und Softwareprodukte.

/

2013

o /D

oo
o

UnterschleiBheim

Mit der Eingliederung der wenglorMEL GmbH im Jahr 2013 hat die
wenglor sensoric group ihre Kompetenzen im Bereich der 2D-/3D-Technolo-
gie stark erweitert. Im bayerischen UnterschleiBheim bei Minchen arbeiten
mehr als 75 Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter an der Entwicklung und Pro-
duktion smarter 2D-/3D-Sensoren.

2023

Berlin

Mit der Ubernahme des Softwareentwicklers deevio im Jahr 2023 baute
wenglor sein Know-how in den Bereichen Kinstliche Intelligenz (KI) und
Data Science weiter aus. Das Unternehmen mit Sitz in Berlin ist auf die Ent-
wicklung von Bildverarbeitungssystemen in der Automatisierungsindustrie
spezialisiert und agiert seither unter dem Namen wenglor Deevio GmbH.

Wo Innovationen entstehen

Sibiu

2002 gegrindet ist wenglor Rumanien in Sibiu (Hermannstadt) heute der
zweitgroBte Produktions- und Entwicklungsstandort der wenglor sensoric
group. Uber 300 Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter sind an diesem Standort
beschaftigt.
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Perth
Seit 2021 gehort der Beleuchtungshersteller TPL Vision zur wenglor-Gruppe.
Die Unternehmenszentrale von TPL Vision UK Ltd befindet sich in Perth. Am
schottischen Hauptsitz arbeiten die Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter in den
Bereichen Verwaltung, Marketing, Forschung und Entwicklung sowie Ver-
trieb.

2021

La Chevroliere

Am franzésischen Produktions- und Entwicklungsstandort von TPL Vision
UK Ltd sind die Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter in den Bereichen Einkauf,
Logistik, Qualitétssicherung, Marketing und Vertrieb beschaftigt. Sowohl am
schottischen als auch am franzdsischen Standort agiert die Division als ei-
genstandige Geschéftseinheit.
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Belgrad

wenglor sensoric doo Beograd mit Sitz in Belgrad ist seit 2023 ein Entwick-
lungsstandort der wenglor sensoric group. Am serbischen Standort hat man
sich auf den Bereich Machine Vision spezialisiert.

2023




Was wir tun

Wir bewegen die Zukunft
mit innovativen Technologien

Mit wegweisenden Technologien, wie dem ersten Sensor mit Rotlicht und Hintergrundausblen-
dung, der Laserlichtschranke, dem Vision-Sensor BS40, dem wintec und der Neueinflihrung des
Laserdistanzsensors Triangulation der P3-Serie, haben wir den Sensormarkt auf beeindruckende
Weise gepragt und zahlen heute zu den Standards in der Sensor- und Bildverarbeitungsbranche.
Unser Portfolio umfasst intelligente Sensortechnologien, Sicherheits- und 2D-/3D-Bildverarbei-
tungssysteme, mit denen wir Objekte erkennen, inspizieren und vermessen und die erhobenen
Daten Uber geeignete Schnittstellen kommunizieren und auswerten kénnen.
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Sensoren
Sensoren sind die Sinnesorgane smarter Maschinen. Dank verschiedenster Funktionsprinzipien
|6sen sie eine Vielzahl von automatisierten Anwendungen schnell, sicher und nachhaltig. Anwen-
dende profitieren neben der groBen Vielfalt an Funktionsprinzipien auch von der groBen Palette
an unterschiedlichen Bauformen, die den Einbau der Sensoren in jeder industriellen Anlage er-
maoglichen.

Portfolio im Bereich Sensoren
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Optoelektronische Ultraschall- Induktive Fluid- Sicherheits-
Sensoren sensoren Sensoren sensoren technik
’ w,
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Industrial Software
RFID

Machine Vision

Im Bereich Machine Vision bietet wenglor ausgezeichnete Qualitat fiir hdchste Anspriiche in der
industriellen Bildverarbeitung. Anwendende profitieren insbesondere vom integrativ abgestimm-
ten Okosystem, in dem alle Bildverarbeitungskomponenten optimal miteinander zusammenarbei-
ten und intuitiv zusammenstellbar sind.

Portfolio im Bereich Machine Vision
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Smart Cameras und Beleuchtungs- 1D-/2D- und
Vision-Sensoren technik Barcodescanner

Anschluss- und Netzwerktechnik

Anschluss-, Netzwerk- und Feldbuskomponenten sowie Auswertetechnik ermoglichen die In-
tegration von wenglor-Produkten in Automatisierungsprozesse sowie die Kommunikation der
Produkte und die Auswertung der Ergebnisse in Echtzeit. Dank Industrial Ethernet oder 10-Link
kénnen Daten ausgetauscht oder flr die Weiterverarbeitung Ubermittelt werden.

Zubehor

Das Zubehdr dient der Integration von Sensor- und Bildverarbeitungsprodukten in Produktions-
anlagen jeder Art. Patentierte Befestigungstechniken, Schutzgehause, Haltewinkel und Ausricht-
hilfen liefern die mechanische Grundlage flir prazise elektronische Messungen. Ausgewahlte
Materialien sorgen dabei fiir Stabilitat.
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Firmengrindung durch Dieter Baur

in Tettnang.

Das Unternehmen présentiert sich
unter dem Namen wenglor sensoric
elektronische Gerate GmbH.
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Das erste Erfolgsprojekt:

Mit dem Sanitatssensor wird das
erste kontaktlose Toilettenspulsys-
tem flr offentliche Sanitaranlagen
ermdglicht.

Der erste Sensor mit Rotlicht und
Hintergrundausblendung ermog-
licht Anwendenden erstmals die
préazise und einfache Einstellung

sowie die Ausblendung von Stor-

faktoren.

Nach einem Brand im ersten
Firmengebaude wird im Tettnanger
Stadtteil Oberhof die neue Firmen-
zentrale eréffnet.

Innovation in der Férdertechnik:

Mit der Einflihrung der Laserlicht-
schranke kdnnen kleinste Objekte
zuverlassig erkannt und sehr
genaue und hochprazise Mess-
ergebnisse erreicht werden.

Erstmals kdnnen Sensoren direkt
zwischen den Rollen von Férder-
anlagen eingebaut werden.

Expansion nach Rumanien: Ein
zweiter Produktionsstandort kommt
im rumanischen Sibiu hinzu.

Zum 30. Firmenjubilaum kreiert
wenglor ein neues Image mit dem
Claim ,the innovative family“, der

Die Laserdistanzsensoren mit
wintec (wenglor interference-free
technology) revolutionieren die
optoelektronische Sensorik.

die familidre Unternehmenskultur
symbolisiert. Die Mikroelektronik
GmbH mit ihrer Expertise im Be-
reich 2D-/3D-Sensoren wird als

wenglorMEL in die Unternehmens-

gruppe eingegliedert.

|

Kompetenzzentrum Deutschland:
Das Unternehmensgebdude am
Hauptstandort Tettnang wird um
ein Lager-, Logistik-, Schulungs-
und Produktionszentrum erweitert.
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Kleine industrielle Revolution mit
der Miniaturbauform: Ein leistungs-
starker optoelektronischer Sensor
kaum groBer als die Enter-Taste
einer Tastatur.

Die erste Tochtergesellschaft wird
in den USA gegriindet.

Der erste Vision-Sensor BS40: Bis
heute basieren modernste Smart
Cameras und Visionsysteme auf
dieser Technologie.

Fir die besonderen Hygieneanfor-
derungen der Pharma-, Lebensmit-

tel- und Getrénkeindustrie entwickelt

wenglor eine neue Produktserie aus
V4A-Edelstahl, die resistent gegen
aggressive Chemikalien und den

Einsatz von Hochdruckreinigern ist.

Die beiden Séhne Fabian und
Rafael Baur Ubernehmen die
Unternehmensleitung der wenglor
sensoric group.

PNG//smart-Sensoren kombinieren
Kommunikation und Performance.
Das Sortiment umfasst verschie-
dene Lichtarten, Geh&usebaufor-
men und Funktionsprinzipien mit
neuesten Kommunikationsschnitt-
stellen.

Eréffnung eines neuen Produkti-
ons- und Entwicklungszentrums am
rumanischen Standort in Sibiu.

Die weltweit hohe Nachfrage
nach Sensoren und Bildverarbei-
tungstechnologien fihrt zu einem
verstarkten Unternehmenswachs-
tum. Mit der Griindung von zwei
Tochtergesellschaften in Malaysia
und Brasilien weitet wenglor das
internationale Geschéaft aus.

Der Firmengrtnder Dieter Baur
und seine Frau Barbara Baur
gehen nach 35 Jahren in der
Geschaftsfiihrung in den Ruhe-
stand. Die Séhne Fabian und
Rafael ibernehmen die alleinige
Geschaftsfiihrung.

wenglor stellt die eigens entwickel-
te Software uniVision 2.1 vor, die
die Konfiguration von Smart Came-
ras, Visionsystemen und 2D-/
3D-Profilsensoren ermoglicht.

Der neue 2D-/3D-Profilsensor
MLZL der weCat3D-Serie vereint
in Kombination mit der wenglor-
Software uniVision Prézision und
Profilqualitat fir die optische
SchweiBnahtfiihrung in SchweiB-
anwendungen.

Die neue Generation der Laser-
distanzsensoren Time-of-Flight

mit wintec zeichnet sich durch

die integrierte DS-Technologie
aus. Damit setzen diese Sensoren
erneut MaBstabe in Prézision,
Leistungsfahigkeit, Storsicherheit

und Robustheit.

Mit den Laserdistanzsensoren

Triangulation der P3-Serie, der
néachsten Generation der 3D-Sen-
soren ShapeDrive G4 und der
Smart Camera B60 prasentiert
wenglor in diesem Jahr gleich drei
groBe Produktneuheiten.

Expansion und Wachstum: In
UnterschleiBheim wird das neue

Firmengebaude des Tochterunter-
nehmens wenglorMEL er6ffnet.




Wo wir tatig sind

Fur jede Branche
die beste Losung

Die Anforderungen in der industriellen Automation sind
vielfaltig. Wir bei wenglor erkennen friihzeitig bran-
chenspezifische Anforderungen und entwickeln darauf
abgestimmte, zuverldssige Ldsungen. Ob bei stén-
dig wechselnden Witterungsbedingungen, intensiven
Reinigungsprozessen, in explosionsgefahrdeten Be-
reichen oder beim SchweiBen: Unsere Produkte sind
darauf ausgelegt, dass sie auch unter den hértesten

Bedingungen zuverlassig funktionieren und dabei den
technischen Vorschriften und Qualitdtsstandards ent-
sprechen. Unsere Expertise erstreckt sich Uber die
Automobil-, Holz-, Lebensmittel, Elektronik- und Ver-
packungsindustrie sowie auf die Bereiche Logistik und
Recycling. Auch in anderen Branchen, wie zum Beispiel
in der Bahn-, Pharma- und Kosmetikindustrie, kommen
Sensoren von wenglor zum Einsatz.

Lebensmittelindustrie
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Verpackungsindustrie

Weitere Branchen




Automobilindustrie

In der Automobilindustrie werden Sensoren in jeder Phase des Produktionsprozesses eingesetzt. Sie gewahrleisten
nicht nur eine sichere, schnelle und flexible Fahrzeugproduktion, sondern erméglichen auch eine effiziente Uberwa-
chung der einzelnen Produktionsablaufe. Von dem Presswerk (iber den Karosseriebau, die Lackiererei, die Batterie-
und Aggregatfertigung bis hin zur Montage — das umfassende Produktsortiment von wenglor bietet Losungen fiir die
unterschiedlichsten Anwendungsbereiche in der Automobilindustrie.

Abstandsmessung fiir Materialnachschub von
Magazinen durch Laserdistanzsensor Time-of-Flight
Im Automobil-Rohbau werden Karosserieteile wie Tiren,
Heckklappen oder Kotfligel in Magazinen vollautomati-
siert zwischengelagert. Um deren Anwesenheit zu Uber-
wachen, wird seitlich pro Ladungstrager ein Laserdis-
tanzsensor Time-of-Flight stationar installiert. Der Sensor
misst auch auf glanzenden und stark spiegelnden Ober-
flachen - selbst in Schraglage - préazise.

Best-Fit-Montage im Karosserie-Rohbau

durch 2D-/3D-Profilsensoren

Im Karosserie-Rohbau fir Pkw missen Anbauteile, wie
Heckklappen, Motorhauben, Dacher oder Seitentiren,
vollautomatisch durch Roboter in der Karosserie plat-
ziert und montiert werden. Dieser sogenannte ,Best-Fit“-
Prozess in Montagelinien wird von 2D-/3D-Profilsenso-
ren unterstitzt, um gleichmaBige umlaufende SpaltmalBe
dieser Teile zur Karosserie zu erreichen.

Erkennung von Metallskids mittels

induktiver Hochtemperatursensoren

In Trocknungsanlagen werden Lacke von Rohkaros-
sen erhitzt. Jedes Chassis wird mittels Skidtrédger und
Kettenforderer durch den Ofen transportiert, wo Tem-
peraturen von bis zu 450 °C herrschen. Seitlich instal-
lierte induktive Sensoren flir extreme Temperaturberei-
che Uberwachen die Position der Skidtrager mit hohen
Schaltabstanden von bis zu 40 mm.
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Holzindustrie

Egal, ob es um Dickenmessung, prazise Positionierung, die ldentifizierung von Ausschussteilen oder umfassende
Qualitatskontrolle und Zugangsabsicherung geht — wenglor bietet innovative Sensoren und Machine Vision Produkte
fur vielfaltige Einsatzmdglichkeiten in der Holzindustrie.

Breitenmessung von Parkettdielen durch
Laserdistanzsensoren Triangulation
Bei der Herstellung von Parkettbéden missen Dielen
T auf die richtige Breite gefréast werden. Damit die Die-
"*: X X len sauber verlegt werden kdnnen, muss die Sollbreite
' eingehalten werden. Zwei gegenlberliegende Laserdis-
tanzsensoren Triangulation vermessen die exakte Breite
ohne Auswerteeinheit oder Steuerung.

ILL};
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Abstandsmessung von Spanplatten

durch Laserdistanzsensoren Time-of-Flight

In der Holzindustrie werden Spanplatten in Flachenla-
gern durch vollautomatische Vakuumgreifer zwischen-
gelagert und entnommen. Ein am Greifer installierter La-
serdistanzsensor Time-of-Flight mit wintec ermittelt den
Abstand des Greifers zur Platte und ermoglicht sowonhl
die verlangsamte Anndherung als auch den Start des
Greifvorgangs.

Inline-Ldngenmessung von Holzlatten
durch 2D-/3D-Profilsensoren

Vor dem Verpackprozess werden fertig geschnittene
und gehobelte Holzlatten in groBen Sagewerken in ihrer
Lange prazise vermessen. Dazu werden zwei 2D-/3D-
Profilsensoren installiert, welche die Latten im durchlau-
fenden Quertransport per Lasertriangulation erfassen.




Lebensmittelindustrie

In der lebensmittelverarbeitenden Industrie herrschen strenge hygienische Anforderungen und hohe Standards. Das
wenglor-Portfolio bietet robuste und widerstandsfahige Sensoren, die weder durch chemische Reinigungs- und Des-
infektionsmittel noch durch Hochdruckreinigung, hohe Wassertemperaturen oder starke Temperaturschwankungen

in ihrer Funktion beeintrachtigt werden.

Anwesenheitspriifung von Glasflaschen durch
Spiegelreflexschranke fiir transparente Objekte

Bei der Verarbeitung und Abflllung von Glasflaschen in
der Getrankeindustrie muss auf den Sortierstrecken die
Anwesenheit der transparenten Flaschen sicher erfasst
werden, um einen kontinuierlichen Materialfluss zu ge-
wahrleisten. Dazu werden seitlich an der Zuflhrschiene
Spiegelreflexschranken flir transparente Objekte mon-
tiert.

Inline-Héhenkontrolle von Keksen durch
2D-/3D-Profilsensoren

Um die Beflllung der Verpackungen zu optimieren,
muss die Hohe von Keksen erfasst werden. Zur Ver-
messung werden zwei 2D-/3D-Profilsensoren im V4A-
Edelstahlgehause installiert, die per Laser (einer rot und
einer blau) alle Objekte Uber die ganze Bahnbreite er-
fassen, ohne sich gegenseitig zu beeinflussen.

Fiillstandsiiberwachung eines Reinigungsmitteltanks
mit einem Drucksensor

In Molkereibetrieben mussen die Produktionsanlagen
regelmaBig gereinigt werden. Das CIP-Reinigungsmit-
tel wird in groBen Edelstahltanks gelagert. Zur Uberwa-
chung des Flllstands ist am tiefsten Punkt des Tanks
ein Drucksensor installiert, der unabhangig von Luftbla-
sen, Schaum oder Viskositat sowohl den Druck als auch
die Temperatur misst.




Elektronikindustrie

Die Herausforderungen in der Elektronikindustrie sind flexible Produktionslinien und geringe Stillstandszeiten. wenglor
bietet ein umfassendes Angebot an innovativen Produktlésungen, um Kundinnen und Kunden bei der fehlerfreien
und zuverlassigen Herstellung von Elektronikprodukten zu unterstitzen und reibungslose Ablaufe zu gewahrleisten.

Eingriffschutz an Hochspannungs-Priiftischen

durch Sicherheits-Lichtvorhang

Bei der Herstellung von Kabelbdumen werden Funkti-
ons- und Qualitatsprifungen im Hoch- und Niedervolt-
bereich durchgeflihrt. Sicherheits-Lichtvorhdnge mit Fin-
gerschutz bilden ein durchgangiges, lUber die gesamte
Gehauselénge aktives, Schutzfeld und verhindern den
Eingriff wahrend des laufenden Prifvorgangs.

Lagekontrolle von Platinen durch Visionsystem

Zur Lageprifung von Platinen in SMD-Anlagen wird ein
Visionsystem installiert, das ein auf der Platine aufge-
drucktes Fadenkreuz als Referenzpunkt erfasst. Dar-
aus wird der sogenannte ,Offset” ermittelt und an die
Maschinensteuerung Ubergeben. Im nachfolgenden
Bestlickungsprozess werden alle Bauteile lagerichtig
aufgebracht. Durch das Entschliisseln eines DataMatrix-
Codes wird die Platine vom Visionsystem identifiziert.

Messung des Ab- und Aufwicklungszustandes von
Folien mittels Laserdistanzsensor Triangulation

Zur Herstellung von Batterien werden beschichtete,
hochglénzende Folien verwendet. Um deren Flllstand
auf Wickelvorrichtungen zu erfassen, messen Laserdis-
tanzsensoren Triangulation den exakten Abstand. Am
Abwickler wird somit préazise ermittelt, wie viel Material
noch abgewickelt werden kann; am Aufwickler, wie viel
Material auf der Rolle noch Platz hat.
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Logistik

wenglor-Sensoren unterstitzen Kundinnen und Kunden bei der Automatisierung logistischer Prozesse. Mit einem
breiten Produktportfolio sorgen wir fiir Prozesssicherheit, eine hohe Anlagenverfigbarkeit sowie die Effizienzstei-
gerung entlang der gesamten Prozesskette. Wir bieten Losungen fur unterschiedlichste Anwendungsbereiche, wie
beispielsweise autonome Shuttle- und Transportsysteme, Regalbediengerate, flir die Kommissionierung oder im
Warenein- und -ausgang.

Objekterkennung fiir fahrerlose Transportfahrzeuge
durch Laserdistanzsensoren Time-of-Flight
Fahrerlose Transportfahrzeuge, wie beispielsweise Ga-
belstapler, missen sich in groBen Logistikzentren im
Raum orientieren, um einen sicheren und kollisionsfreien
Warentransport zu ermdéglichen. Zur Objekterkennung
werden dazu in den Hubgabeln je zwei Laserdistanzsen-
soren Time-of-Flight im Miniaturgehause installiert.

Fach-belegt-Meldung in Shuttles durch
Laserdistanzsensoren Time-of-Flight

Zur vollautomatischen Ein- oder Auslagerung von Wa-
ren in mehrstdckigen Hochregallagern werden Shuttles
oder Regalbediengerate eingesetzt. Damit dieser Pro-
zess sicher und zuverlassig ablauft, sind in den Shuttles
Laserdistanzsensoren Time-of-Flight installiert, die prazi-
se Informationen Uber Objektposition und -anzahl in den
Fachern ermitteln.

~

Anwesenheitspriifung von Waren durch

Sensoren fiir Rollenstauférderer

In Logistikzentren von Online-Versandhandlern missen
Verpackungen, Kartons, Taschen oder Beutel zuverlas-
sig auf flexiblen Scherenrollenbahnen erkannt werden.
Dazu werden zwischen den Rollen spezielle Sensoren
fur Rollenstauforderer installiert, die automatisch durch
integrierte Staulogiken ungenutzte Rollensegmente ab-
schalten.




Verpackungsindustrie

In der Verpackungsindustrie sind reibungslose Produktionsabldufe, optimierte VerpackungsgréBen und prazise Qua-
litatskontrollen wahrend des gesamten Produktionsprozesses von groBer Bedeutung. Mit Sensoren von wenglor
werden Objektpositionen auch bei hohen Bandgeschwindigkeiten zuverléassig erfasst, Volumen und Fillstdnde exakt
gemessen, die Produktqualitéat optisch kontrolliert und Etiketten ausgewertet.

Anwesenheitskontrolle von Trays durch
Laserdistanzsensoren Time-of-Flight

Beim Abfillen und Versiegeln von transparenten Le-
bensmittel-Trays mussen deren Position und Anwesen-
heit auf einem mehrspurigen Férderband sicher erfasst
werden. Dazu wird oberhalb der Férderstrecke pro Bahn
je ein Laserdistanzsensor Time-of-Flight installiert, der
von oben auf die Trays ausgerichtet wird.

Vorderkantenerkennung von Polybags durch
Spiegelreflexschranke mit Lichtband

Zur Objekterkennung auf Forderbandern erfassen seit-
lich angebrachte Spiegelreflexschranken mit Lichtband
Verpackungen verschiedener Farben, Formen, Oberfla-
chen und Transparenzen auf der gesamten Bahnbreite
ab der Vorderkante. Anhand der Lange des Schaltsig-
nals kann die Lage der Objekte bestimmt und so die
Geschwindigkeit der Anlage angepasst werden.

Anwesenheitspriifung des Mindesthaltbarkeits-
datums durch Smart Camera

In der Lebensmittel- und Verpackungsindustrie missen
die Aufdrucke des Mindesthaltbarkeitsdatums auf Nah-
rungsmitteln zuverlassig kontrolliert werden. Eine Smart
Camera Uberprift bei hohen Bandgeschwindigkeiten,
ob das Mindesthaltbarkeitsdatum vorhanden ist. Die
Lage des Drucks kann dabei leicht variieren.




Recycling

Vom Einwurf unterschiedlicher Gebindetypen lUber die Unterscheidung von Materialien und den Transport der Pfand-
objekte bis hin zur Kompaktierung und Sammlung - zahlreiche Prozesse in Ricknahmeautomaten fur Leergut lassen
sich durch intelligente Sensoren von wenglor automatisieren. Wertvolle Ressourcen kénnen so wiederverwertet,
Durchlaufzeiten verkirzt und Prozesse zuverlassig, kosteneffizient und sicher gestaltet werden.

Zahlen von Objekten in Riicknahmeautomaten durch
Ultraschall-Distanzsensor

In Pfandautomaten muss Uberpriift werden, wie viele Fla-
schen, Dosen und Gebinde eingelegt wurden, um die
Kapazitdt der Anlage zu steuern. Dazu wird oberhalb
des Gurtbandes ein Ultraschall-Distanzsensor installiert,
der im Tastprinzip die Objekte aus Glas, Aluminium oder
PET unabhangig von deren Form, Farbe, Position, Ober-
flache und GréBe erfasst.

Gebindeerkennung durch Spiegelreflexschranke

far transparente Objekte

Ricknahmeautomaten haben eine zentrale, kreisrunde
Offnung zur Gebindeannahme. Um nachfolgende Pro-
zesse (zum Beispiel Bandanlauf und Pfandlogo-Priifung)
anzustoBen, befindet sich direkt hinter dem Einwurf eine
mehrstrahlige Spiegelreflexschranke flr transparente
Objekte. Damit werden Getrankeverpackungen aus PET,
Glas, Aluminium oder Blech sicher erfasst.
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Materialtrennung durch Einweglichtschranken
zur PET-Selektion

In Pfandflaschenautomaten muss direkt nach dem Ein-
wurf der Objekte festgestellt werden, um welches Materi-
al es sich handelt. PET- oder Glasflaschen sowie Blech-
dosen missen erkannt und fur ihre Wiederverwertung
sortiert werden. Eine speziell daflr entwickelte Einweg-
lichtschranke, bestehend aus Sender und Empfanger,
wird dazu direkt hinter der Einwurféffnung installiert.




Weitere Branchen

Die Fahigkeit, transparente Objekte, wie Ampullen und Flaschchen, oder kleinste Teile, wie Spritzen, Nadeln oder
Kandlen, zuverlassig zu erkennen, pradestiniert wenglor-Sensoren flr den Einsatz in der Pharma-, Parfium-, Kunst-
stoff-, Konsumguter- und Glasindustrie. Darlber hinaus erflllen sie die strengen Hygienestandards der Pharma- und
Parfimindustrie.

Vereinzelung von Kunststoffspritzgussteilen

mittels Reflexschranke

Bevor Kunststoffspritzgussteile verpackt werden, mis-
sen diese vereinzelt werden. Eine Reflexschranke wird
auf die metallische Forderschiene eingelernt und erfasst
anschlieBend die Anwesenheit eines Kunststoffteils, un-
abhéngig von dessen Oberflache. Daraufhin wird eine
Klappe gedffnet, wodurch das Objekt in die Verpackung
fallt.

Uberpriifung der korrekten Tablettenanzahl

durch Vision-Sensoren

In der Pharmaindustrie muss vor dem Verpackungspro-
zess die richtige Anzahl von Tabletten pro Packung si-
chergestellt werden. Zwei Vision-Sensoren erkennen die
korrekte Anzahl auf dem Tray, woraufhin die Tabletten
Uber einen Trichter in die Endverpackung fallen. Fehlen
eine oder mehrere Tabletten, wird die Tragereinheit zur
Rickfuhrklappe transportiert.

Anwesenheitskontrolle von Glasscheiben durch
Reflextaster mit Hintergrundausblendung

In CNC-Glasbearbeitungszentren werden Reflextaster
mit Hintergrundausblendung in die Foérdereinheit inte-
griert, um die Anwesenheit von Glasscheiben zu erken-
nen. Zusétzlich erfassen sie deren Vorderkanten zur ex-
akten Positionierung. Durch das robuste Gehause und
die hohe Schutzart IP69K ist der Einsatz von Wasser zur
Kihlung und Spaneabfuhr problemlos mdglich.




Weitere Branchen

In der Bahn-, Druck-, Metall-, SchweiB- und Stahlindustrie ist die eingesetzte Automatisierungstechnik extremen Um-
gebungsbedingungen ausgesetzt. wenglor bietet eine breite Palette an Sensoren, Machine Vision Produkten und
Sicherheitstechnik, die diesen Anforderungen standhalten und gleichzeitig die Produktqualitat und die Sicherheit des
Menschen gewahrleisten. Die Produkte zeichnen sich durch hohe Temperaturbestandigkeit, robuste Gehause und

mechanische Belastbarkeit aus.

Erkennung und Steuerung von

Werkstlicktragern durch Industrial RFID

Beim Sondermaschinenbau durchlaufen Werkstlcktra-
ger verschiedene Prozesse in einer Anlage. An mehre-
ren Stellen in der Anlage sind RFID Reader montiert,
die die am Werkstlckirager angebrachten Transponder
erfassen, lesen und mit neuen Prozessinformationen be-
schreiben kénnen. Somit ist die Nachverfolgbarkeit der
Bearbeitung gewahrleistet.

Gleisbettkontrolle von Schienennetzen

durch 2D-/3D-Profilsensoren

Bevor Wartungsarbeiten in Gleisbetten durchgefihrt
werden kdnnen, missen sowohl die Position der Schie-
nen als auch Hindernisse, wie Steine oder Weichen,
im laufenden Betrieb erkannt werden. Dazu vermessen
mehrere nebeneinander montierte 2D-/3D-Profilsenso-
ren in einer Linie das Profil des Gleisbetts. Per Software
werden die Hohenprofile vereint und analysiert.

SchweiBnahtfiihrung in Roboterzellen durch
2D-/3D-Profilsensoren

In vollautomatischen RoboterschweiBzellen wird direkt
vor dem SchweiBbrenner am Roboter ein 2D-/3D-Pro-
filsensor montiert, der mittels Lasertriangulation die ex-
akte Position von StéBen bestimmt. Uber die Software
uniVision wird der Flhrungspunkt ermittelt und an die
Steuerung gesendet. Mit diesen Informationen wird nun
eine Bahnkorrektur durchgefihrt und die SchweiBnaht
platziert.
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Wir leben weGreen
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Stromerzeugung Geothermie
uber PV-Anlage und BHKW zur Warme- und Kélteerzeugung
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Klimaneutralitat
das ist unser Ziel bis 2045

CO2-Einsparungen
im Bereich Dienstreisen

Bewusstsein scharfen,
Chancen erkennen,
Potenziale nutzen.

Seit der Grindung 1983 ist sich wenglor seiner 6kono-
mischen, dkologischen und sozialen Verantwortung fir
eine bessere Zukunft bewusst und unternimmt verschie-
dene MaBnahmen, um dieses Ziel zu erreichen. Das
unternehmenseigene Umweltlabel ,weGreen“ sorgt mit
diesem umfangreichen MaBnahmenpaket flr ein star-
kes Umweltbewusstsein bei Mitarbeitenden, Kundinnen
und Kunden sowie bei Liefernden. Bei der Entwicklung
unserer Produkte legen wir besonderen Wert auf tech-

weGreen

nologische Vorteile — auch bei der Art und Weise, wie
wir sie herstellen. Unsere Sensoren verflgen Uber intel-
ligente Abschaltvorrichtungen und verringerte Stromauf-
nahmen, die uns und unseren Kundinnen und Kunden
helfen, den Energieverbrauch zu senken und wertvolle
Ressourcen einzusparen. Uber regenerative Energie-
quellen, wie Geothermie und Photovoltaik, decken wir
einen Teil unseres taglichen Energiebedarfs.



Nachhaltigkeit im
gesamten Unternehmen

wenglor hat sich das Ziel gesetzt, den Ressourcenverbrauch zu verringern — von der Produktent-
wicklung Uber die Herstellung bis hin zum Endprodukt und dessen Vertrieb. Das Bewusstsein flr
Nachhaltigkeit findet sich nicht nur bei der Produktentwicklung und -vermarktung wieder, auch in
den Biiros, im Firmenrestaurant foundersClub und bei den wenglor-Gebauden werden umwelt-
bewusste Entscheidungen getroffen.
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NachhaltigkeitsmaBnahmen
in den Unternehmensbereichen

Klima und Energie

* Steigerung der Energieeffizienz durch verschiedene OptimierungsmaBnahmen der
Heizungs-, Liftungs- und Klimatisierungssysteme, der Drucklufterzeugung sowie
der Gebaudedammung

¢ Investitionen in Projekte, die dazu beitragen, CO2-Emissionen zu reduzieren, um einen Beitrag
zum globalen Klimaschutz zu leisten und nicht vermeidbare Restemissionen auszugleichen

¢ Einsparung von Flugkosten und einer erheblichen Menge CO2 durch Webmeetings

Gebéaude

¢ Einsatz von griinem Strom

¢ Nutzung erneuerbarer Energien zur Warme- und Kélteerzeugung

e Ziel: aktiv zur Reduzierung von CO2-Emissionen und zur Schonung der Umwelt beitragen

Produktion

¢ Einsatz neuer SMD-Maschinen sowie eines automatischen Lagersystems

e Steigerung der Prozesssicherheit und -qualitat sowie Beschleunigung des Fertigungs-
prozesses

Produkte

* Langlebige, ressourcenschonende, energieeffiziente und hoch qualitative Produkte

e Sensoren verflgen Uber intelligente Abschaltvorrichtungen und verringerte Stromaufnahmen
¢ Vorteil: Senkung des Energieverbrauchs und Einsparung wertvoller Ressourcen

Verpackungen
¢ Umweltfreundliche Verpackungen mit wiederverwendbaren Materialien
¢ Verwendung von nachhaltigen Materialien, um unseren Kunststoffabfall zu minimieren

Firmenrestaurant foundersClub

» Kalkulation der benotigten Menge bei der Planung des Speiseangebots

* Wiederverwendung Ubrig gebliebener Lebensmittel in der Salatbar oder im Gericht des
nachsten Tages

Fir den Druck dieser Broschlre wurde ein lokaler Anbieter beauftragt, um lange Transportwege
und damit unnétige CO2-Emissionen zu vermeiden. Das verwendete Papier ist FSC®-zertifiziert
und stammt aus nachhaltig bewirtschafteten Waldern.
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Wofur wir stehen -t h e

|| H
Innovative
eine Gemeinschatft,

eine Familie

1
Die Familie hat fur wenglor in vielerlei Hinsicht eine gro- a I | I ‘ ‘ y

Be Bedeutung: ,the innovative family* steht flr einen
respektvollen Umgang miteinander - gegentber Mit-
arbeitenden, Kundinnen und Kunden sowie Geschéfts-
partnerinnen und Geschaftspartnern.

In der Unternehmenskultur wird das ,Du”“ aktiv gelebt,
die personliche und fachliche Weiterentwicklung gefor-
dert und der Zusammenhalt durch verschiedene Events
gestarkt. Sei es als Team beim Firmenlauf, in geselliger
Runde beim Grillfest oder beim gemeinsamen Mittag-
essen im foundersClub - bei wenglor schatzen wir die
Gemeinschaft.

Darilber hinaus tragt wenglor dazu bei, den gesellschaft-

lichen Fortschritt zu férdern. Durch Sponsoring unter-
stltzen wir regionale Vereine und soziale Projekte in den
Bereichen Bildung, Umwelt, Kultur und Innovation.

¢
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wenglor

the innovative family
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www.wenglor.com
info@wenglor.com
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https://de.linkedin.com/company/wenglor-sensoric
https://twitter.com/wenglorDE
https://de-de.facebook.com/wenglorsensoricgroup/
https://www.youtube.com/channel/UCA_Lh_I-q-EN7ZCxhwL3Mvg
https://www.xing.com/companies/wenglorsensoricgmbh
https://www.instagram.com/wenglor_sensoric_group/
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